Projektowanie
blatéw

- instrukgja
techniczna

1620x3240
12+ | 20+

04.2022 - PL

i

LAMINAM

RRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRR






pis tresci

Wstep

1 |Inf0rmacja techniczna
1.1Jedna powierzchnia, wiele wtasciwosci*

Specyfikacje techniczne - meblarstwo

2|Wskazéwki do projektowania blatéw i oktadzin meblowych z Laminam 12+ i Laminam 20+

2.1 Minimalne odlegtosci od krawedzi

2.2 Wewnetrzne narozniki

2.3 Projektowanie otworow na zlewozmywaki i ptyty grzewcze
2.3.1 Instalacja nablatowa

2.3.2 Instalacja na rowno z blatem

2.3.3 Instalacja podblatowa

2.3.4 Instalacja pod katem 45°

2.4 Wykonywanie zagtebien w blacie do montazu zlewozmywakow
2.5 Wykonywanie ociekaczy w blatach z Laminam

2.6 Zlewozmywaki wykonane ze spieku kwarcowego

2.6.1 Wykonywanie dna zlewozmywaka

2.6.2 Wykonywanie zlewozmywaka z nachylonym zintegrowanym ociekaczem
2.6.3 Wykonywanie zlewozmywaka bez podparcia

2.6.4 Wykonywanie zlewozmywaka z podparciem

2.6.5 Podblatowy montaz zlewozmywaka

2.6.6 Montaz zlewozmywaka do blatu pod katem 45°

2.6.7 Mocowanie i przenoszenie zlewozmywakow zintegrowanych
2.7 Sprawdzanie poprawnosci przygotowanych podpor

2.7.1 Blaty kuchenne i tazienkowe

2.8 Wykonywanie wystajacych elementow i przewieszen z Laminam 12+ i 20+
2.9 Stoty

2.10 taczenia i rozszerzenia blatow

3| Krawedzie

3.1 Proste krawedzie i fazy

3.2 Inne rodzaje krawedzi

3.3 Ciecie i faczenie na 45°

3.4 Wykonczenie wewnetrznych krawedzi
3.5 Usuwanie siatki z wtdkna szklanego

Certyfikaty

13

13
13
14
16
16
17
17
18
19
19
20
22
23
23
23
24
24
25
25

27
28

30

30
31
31
33
33

34



Projektowanie blatow - instrukcja techniczna 1620x3240 12+ | 20+

step

Kazda ptyta Laminam XL jest produkowana z niezwykta skrupulatnoscia, przy uzyciu najbardziej
innowacyjnych technologii dostepnych w przemysle ceramicznym. Linia produkcyjna zostata
skonstruowanaw taki sposob, aby powstawaty na niej cenne milimetry dodatkowej przestrzeniroboczej,
ktore umozliwia firmom specjalizujacym sie w obrébce rozwina¢ mozliwosci projektowe. Dostepne w
formacie 1620x3240 i w grubosci 12Zmm i 20mm.

Powierzchnie Laminam zostaty zaprojektowane do zastosowania jako poziome oktadziny meblowe jak
na przyktad blaty stotow, blaty kuchenne i tazienkowe. Ptyty stanowig alternatywe dla marmuru i innych
rodzajow kamienia, ktére bywaja drozsze, a ich wydobywanie nie sprzyja ekologii.

Dzigki swoim doskonatym parametrom technicznym, ptyty Laminam sa idealnym wyborem dla bardziej
wymagajacych zastosowan, ktore wymagaja zachowania maksymalnej higieny i odpornosci. Wartosci
estetyczne i wielki format oferuja realne korzysci wizualne przy zachowaniu ciagtosci ptyt we wnetrzu.
Kazda ptyta ol$niewa naturalnymi i zywymi kolorami.
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Informacja techniczna

Charakterystyczne wtasciwosci Laminam 12+ i Laminam 20+
Laminam 12+ i Laminam 20+ to ptyty spiekéw kwarcowych w grubosci 12,5 mm i 20,5 mm full-body w
formacie XL 1620x3240 mm.

Laminam 12+ sktada sie ze spieku wzmocnionego siatka z wtdkna szklanego przyklejong do ptyty specjalnym
klejem. Nominalna grubos$¢ wynosi 12,5 mm (0,49").

Laminam 20+ sktada sie ze spieku wzmocnionego siatka z wtékna szklanego przyklejong do ptyty specjalnym
klejem. Nominalna grubos¢ wynosi 20,5 mm (0,80").

Zastosowanie Laminam 12+ i Laminam 20+

> Sektor tazienkowy i wykonczenia wnetrz: powierzchnie w tazienkach i kuchniach, stoty, oktadziny meblowe

> Sektor budowlany: elewacje wentylowane, posadzki podniesione i w miejscach o duzym natezeniu ruchu,
oktadziny

> Sektor stoczniowy: materiaty wykonczeniowe

Specyfikacje techniczne Laminam 12+ i Laminam 20+

Ptyty ceramiczne uzyskane w procesie rozdrabniania na mokro gliny, surowych mineratow skat granitowych i
metamorficznych wraz ze skaleniami i pigmentami ceramicznymi.

Uksztattowane poprzez prasowanie i wypiekanie w temperaturze 1200° C w piecu gazowo-elektrycznym.
Strukturalnie wzmocnione siatka z wtokna szklanego przyklejona od tytu ptyty.
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1 .1Jedna powierzchnia, wiele wlasciwosci*
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tatwe w czyszczeniu i utrzymaniu w czystosci

Ptyty Laminam s3 proste, szybkie i tatwe w czyszczeniu. Laminam nie posiada specjalnych wymagan odnosnie
konserwacji w czasie uzytkowania; ogélnie mowiac, wszystko czego potrzebujesz do czyszczenia powierzchni to
ciepta woda i neutralny detergent.

Higieniczna powierzchnia

Powierzchnie Laminam s3 idealne do zastosowania w miejscach gdzie wymagana jest maksymalna higiena.

Odpowiednie do kontaktu z zywnoscia

Testy laboratoryjne udowodnity, ze Laminam jest odpowiedni do kontaktu z zywnoscia.

Odpornosé na plesn i grzyby

Laminam nie umozliwia rozwoju plesni, bakteriom i grzybom.

Wodoodporna powierzchnia

Powierzchnia Laminam jest porowata srednio tylko w 0,1%.

Odpornosé na mroz i niskie temperatury

Laminam jest mrozoodporny i odporny na warunki atmosferyczne, dzieki niskiej absorpcji wody (0,1%).

Statos¢ wymiarowa

Laminam nie zmienia swoich wymiaréw, poniewaz posiada niski wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej.

Odpowiedni do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow

Laminam moze by¢ stosowany zaréwno we wnetrzach jak i na zewnatrz. Ekspozycja na warunki atmosferyczne
nie wptywa negatywnie na powierzchnie spieku.

Odpornosé na ciepto i wysokie temperatury

Powierzchnia ceramiczna nie zawiera organicznych substancji, wiec nie reaguje w kontakcie z bardzo goragcymi
przedmiotami uzywanymi w kuchni, jak patelnie czy garnki ani z bezposrednio oddziatujaca wysoka temperatura.

Odpornosé na zaplamienie**

Laminam nie zmienia sie nawet po dtugotrwatym kontakcie z produktami powszechnie wystepujacymi w
kuchni, ktére moga powodowac plamy, jak wino, kawa, oliwa z oliwek czy sok z cytryny, a jego kolor czy
wykonczenie powierzchni jest trwate.

Odpornosé na detergenty i srodki czyszczace*™™

Laminam nie zmienia sie nawet po dtugotrwatym kontakcie z typowymi srodkami chemii domowej, wtaczajac
w to produkty usuwajace plamy z ttuszczu czy osady wapienne. Jest ekstremalnie tatwy w czyszczeniu, a
wszystkie zabiegi czyszczace nie zmieniaja charakterystyki powierzchni.

Odpornosé na chemie, kwasy, zasady i rozpuszczalniki ***

Laminam nie zmienia sie pod wptywem organicznych i nieorganicznych rozpuszczalnikéw, chemii i srodkéw
odkazajacych. Jedyna substancja, ktora moze uszkodzi¢ powierzchnie to kwas fluorowodorowy.



Projektowanie blatow - instrukcja techniczna 1620x3240 12+ | 20+

O- Odpornosé na szok termiczny

,\/ . Ptyty Laminam sa odporne na szoki termiczne zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynkow.

6%  Odpornosé na wilgoc

'\/ 090% Powierzchnia Laminam nie zmienia sie pod wptywem dtugotrwatej ekspozycji na wilgoc.

N UV Odpornosé na promienie UV, brak zmiany koloru

Laminam nie zmienia sie pod wptywem ekspozycji na promienie UV, na przestrzeni czasu zachowany zostaje
jego oryginalny wyglad.

. e Odpornosé na odksztatcenia

l Laminam posiada wysoki modut sprezystosci.

Odpornos¢ na zarysowania i Scieranie****

l\/ Laminam jest odporny na zarysowania i gtebokie Scieranie. Jego wtasciwosci nie zmieniaja sie nawet w wyniku
intensywnego uzytkowania i czestego czyszczenia.

& Eco-przyjazne i recyklingowane

@é Laminam to produkt w 100% wytworzony z naturalnych mineratéw. Nie uwalnia substancji do srodowiska i
moze by¢ ponownie wykorzystany do innych procesow produkcyjnych.

+

S IN-SIDE plus

Technologia IN-SIDE taczy w sobie zaawansowane wtasciwosci techniczne ptyt Laminam, w odniesieniu
do ich odpornosci i trwatosci z wysoka estetyka, ktora spetnia oczekiwania branzy meblarskiej. Po cieciu,
wycinaniu otwordw czy obrobce krawedzi widoczna jest kontynuacja wzoru ptyty pomiedzy jej powierzchniag

a przekrojem  *x**

* W celu poznania wtasciwosci poszczegolnych wykonczen sprawdz karty techniczne umieszczone na koncu instrukcji

** W przypadku powierzchni polerowanych uporczywe plamy muszg by¢ niezwtocznie usuwane

**% W przypadku powierzchni polerowanych agresywne detergenty (jak wybielacz) muszg by¢ niezwtocznie usuwane

k%% Pryty Laminam w wykonczeniu polerowanym sg odporne na gtebokie scieranie, ale mniej odporne na powierzchniowe
zarysowania. Nie mniej jednak ptyty polerowane nadal wykazuja te same lub lepsze wtasciwosci od innych naturalnych lub
sztucznych materiatow stosowanych na poziome wykonczenia meblowe.

**x%* Dotyczy technologii IN-SIDE

7o
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Specyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne
wiasciwosci
physical and chemical properties

norma - metoda
norm-test method

Laminam 12+

CAIAS
=/ \NW/ =

Laminam 12+ Lucidato

gestosc¢ / density

absorpcja wody
water absorption

odpornos¢ na zginanie
bending strength

mrozoodpornos$¢
freeze and thaw resistance

odpornos¢ na wysokie temperatury
dry heat resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na zimne ciecze
cold liquid resistance

odpornos¢ na detergenty
cleaner product resistance

odpornos¢ na $cieranie

abrasion resistance

wtasciwosci higieniczne
hygiene properties

odpornos¢ na grzyby
resistance to fungi

emisja otowiu i kadmu
lead and cadmium given off

ogolna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na $wiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornos¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy plyty

EN 14617-1
ASTM C97

EN 14617-1

EN 14617-2

EN 14617-5

EN 12722
EN 438-2 par16

ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 14617-4

Metoda
CATAS

ASTM G21

1ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

2500 kg/m3 (Srednia wartosc¢ / average value)

$rednia warto$é < 0,1% *
average value <0,1% *

50 MPa ($rednia wartos$¢ /average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasa A do B

from class Ato B

odporny / resistant

5 brak reakcji za wyjatkiem tuszu (2)
5 no visible effect except ink (2)

5 brak reakcji
5 no visible effect

28,0 mm

doskonate (wysoki stopien usuwania bakterii
>99% po czyszczeniu $rodkiem biobdjczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybéw
no fungal growth

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
$rednia wartos¢ 3 J / average value 3 J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny / resistant

2500 kg/m3 ($rednia wartosc¢ / average
value)

$rednia warto$é¢ < 01% *
average value <0,1%*

50 MPa ($rednia wartos¢ / average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasaAdo C
from class A to C

odporny (za wyjatkiem wodorotlenku
potasu)
resistant (except potassium hydroxide)

klasa 5 do 2
from class 5 to 2

klasa 5 do 3
from class 5 to 3

28,0 mm

doskonate (wysoki stopien usuwania
bakterii >99% po czyszczeniu srodkiem
biobdjczym)

excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybow
no fungal growth

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
$rednia wartos¢ 3 J / average value 3 J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu
metylenowego) /resistant (except ink and
methylene blue)

Unikalne wiasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wytacznie orientacyjne i niewigzace.
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Specyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne
wiasciwosci
physical and chemical properties

norma-metoda
norm-test method

1620x3240 Full Size
Laminam 12+ Lucidato

1620x3240 Full Size
Laminam 12+ Lucidato

Full Size:

“dtugosc i szerokosc¢”

nominalny rozmiar:

“length and width” nominal size:
1620x3240mm size / (63.7”x 127.5”)

waga
weight

jakos¢ powierzchni /

% powierzchni bez skaz
surface quality /

% pieces with no visible flaws

absorpcja wody
water absorption

wytrzymatos¢ na rozerwanie w N
breaking strength in N

modut sprezystosci N / mm?
modulus of rupture in N / mm?

odpornosé na gtebokie Scieranie
resistance to deep abrasion

wspotczynnik linearnej
rozszerzalnosci termicznej / 10¢/°C
coefficient of linear thermal
expansion/10°/°C

odpornosé na szok termiczny
resistance to thermal shock

odpornosé chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na plamy
stain resistance

mrozoodpornosé
resistant to freeze-thaw

odpornosé na ogien
fire reaction

ogolna migracja
overall migration

emicja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na $wiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornos¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy plyty

Unikalne wiasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wyfacznie orientacyjne i niewigzace

Laminam

Laminam

ISO 10545-2

ISO 10545-3 /
ASTM C373

ISO 10545-4

ISO 10545-4

ISO 10545-6

ISO 10545-8

1ISO 10545-9

ISO 10545-13

ISO 10545-14

1ISO 10545-12

EN 13501 (rev. 2005)

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

IN

minimalny rozmiar:

minimum size:

=1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

$rednia wartos¢ 30 kg/m?
average value 30 kg/m?

> 95%

$rednia wartosé < 01% *
average value <0,1% *

> 4000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

$rednia wartos¢ 50 *

(prébka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’

6,6 $rednia wartoscé *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do B
class: from A to B

klasa 4 do 5
klasa:od 4 do 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm

5 brak reakcji
5 no visible effect

odporny/ resistant

odporny / resistant

minimalny rozmiar:

minimum size:

= 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

$rednia wartos$¢ 30 kg/m?
average value 30 kg/m?

> 95%

$rednia wartos$¢ < 0,1% *
average value < 0,1% *

> 4000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

$rednia wartos¢ 50 *

(prébka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’

6,6 srednia wartosc¢ *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do C
class: from Ato C

klasa 2 do 5
klasa:od 2do 5

odporny*
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli
400mm
no damage to ball drop 400mm

5 brak reakcji
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu
metylenowego))
resistant (except ink and methylene blue)
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Specyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne
wiasciwosci
physical and chemical properties

norma-metoda
norm-test method

Laminam 20+

CAIAS
=/ \NW/ =

Laminam 20+ Lucidato

gestosc / density

absorpcja wody /
water absorption

odpornos¢ na zginanie
bending strength

mrozoodpornos$¢
freeze and thaw resistance

odpornos¢ na wysokie temperatury
dry heat resistance

odpornos¢ chemiczna

chemical resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na zimne ciecze
cold liquid resistance

odpornos¢ na detergenty
cleaner product resistance

odpornos¢ na $cieranie

abrasion resistance

wtasciwosci higieniczne
hygiene properties

odpornos¢ na grzyby
resistance to fungi

emisja otowiu i kadmu
lead and cadmium given off

ogolna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornos$¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na $wiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy ptyty

EN 14617-1
ASTM C97

EN 14617-1

EN 14617-2

EN 14617-5

EN 12722
EN 438-2 pari16

1ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 14617-4

Metodo
CATAS

ASTM G21

1ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

2500 kg/m3 (wartosc¢ srednia / average value)

warto$¢ srednia < 0,1% *
average value <0,1% *

50 MPa (wartos$¢ srednia /average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasa A do B
from class Ato B

odporny / resistant

5 brak reakcji za wyjatkiem tuszu (2)
5 no visible effect except ink (2)

5 brak reakcji
5 no visible effect

28,0 mm

doskonate (wysoki stopien usuwania bakterii

>99% po czyszczeniu $srodkiem biobdjczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybéw
no fungal growth

0] mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos¢ srednia 3 J / average value 3J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

2500 kg/m3 (wartosc srednia / average
value)

warto$¢ érednia < 0,1% *
average value <0,1%*

50 MPa (wartos$¢ srednia / average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasaAdo C
from class Ato C

odporny (za wyjatkiem wodorotlenku
potasu)
resistant (except potassium hydroxide)

klasa 5 do 2
from class 5 to 2

klasa 5 do 3
klasa5do 3

28,0 mm

doskonate (wysoki stopien usuwania
bakterii >99% po czyszczeniu srodkiem
biobdjczym)

excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybéw
no fungal growth

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos$¢ srednia 3 J / average value 3J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

Unikalne wtasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wyfacznie orientacyjne i niewiazace
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Specyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne
wiasciwosci
physical and chemical properties

norma- metoda

norm-test method

1620x3240 Full Size
Laminam 20+

1620x3240 Full Size
Laminam 20+ Lucidato

Full Size:

“dtugosc i szerokosé”

nominalny rozmiar:

“length and width” nominal size:
1620x3240mm size / (63.7"x 127.5”)

waga
weight

jakos$¢ powierzchni /

% powierzchni bez skaz
surface quality /

% pieces with no visible flaws

absorpcja wody
water absorption

wytrzymatos¢ na rozerwanie w N
breaking strength in N

modut sprezystosci N / mm?
modulus of rupture in N / mm?

odpornos¢ na gtebokie $cieranie /
resistance to deep abrasion

wspotczynnik linearnej
rozszerzalnosci termicznej/ 10-¢/°C
coefficient of linear thermal
expansion/10°¢/°C

odpornos¢ na szok termiczny
resistance to thermal shock

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornosé¢ na plamy
stain resistance

odpornos¢ na mroéz
resistant to freeze-thaw

odpornos¢ na ogien
fire reaction

ogolna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornosc¢ na uderzenia
shock resistance

odpornosc¢ na $wiatto
light resistance

odpornosé na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornosc¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy ptyty

Laminam

Laminam

1ISO 10545-2

1SO 10545-3 /
ASTM C373

ISO 10545-4

ISO 10545-4

ISO 10545-6

1ISO 10545-8

ISO 10545-9

1ISO 10545-13

ISO 10545-14

1ISO 10545-12

EN 13501 (rev. 2005)

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

minimalny rozmiar:

minimum size:

2 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

wartos¢ srednia 50,4 kg/m?
average value 50,4 kg/m?

> 95%

wartos¢ srednia < 0,1% *
average value < 0,1% *

> 10000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

wartos¢ srednia 50 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)

average value 50 *
(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’®

6,6 wartosc¢ srednia *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do B
class: from Ato B

klasa 4 do 5
class:from4to 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos¢ srednia 3 J / average value 3J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny / resistant

minimalny rozmiar:

minimum size:

=1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

wartos¢ srednia 50,4 kg/m?
average value 50,4 kg/m?

> 95%

wartos¢ srednia < 0,1% *
average value <0,1% *

> 10000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

wartos¢ srednia 50 *

(prébka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’

6,6 wartos¢ srednia*
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do C
class: from A to C

klasa 2 do 5
class: from 2to 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,dO

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm

warto$c $rednia 3 J / average value 3 J

5 brak reakc;ji /

5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu

metylenowego) /resistant (except ink and methylene

blue)

Unikalne wtasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sg wytacznie orientacyjne i niewigzace

11.
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Wskazowki do projektowania blatow i
oktadzin meblowych z Laminam 12+ i
LLaminam 20+

2.1 Minimalne odlegtosci od krawedzi

W projektowaniu blatéw kuchennych nalezy zachowywac¢ odlegtos¢ minimum 50mm od zewnetrznej
krawedzi do otworéw iwyciec. Ten sam minimalny dystans musi by¢ zachowany réwniez miedzy sasiadujacymi
otworami.

min 30 mm

min 30 mm min 50 mm

min 50 mm

2.2 Wewnetrzne narozniki

Aby prawidtowo wykonac¢ wewnetrzne narozniki i otwory, nalezy wywierci¢ maty otwor wielkosci co najmniej
5 mm w narozniku w celu usuniecia naprezen, tak jak standardowo postepuje sie przy pracy z kamieniem

naturalnym, marmurem czy kompozytami.

Wykonywanie naroznikow w otworach pod katem prostym
nie jest zalecane. Tak jak w przypadku wszystkich sztywnych
materiatéw, jak ptyty z kamienia naturalnego, kompozytu,
szkfa, narozniki takie moga by¢ wykonane na odpowiedzialnos¢
operatora, dziatajacego w oparciu o swoje doswiadczenie, w
przetestowanej i uznanej za najodpowiedniejsza przez niego
technologii. Taka obrébka zwigksza mozliwos¢ peknie¢ podczas
przenoszenia, ciecia, transportowania i montazu, a takze w
pozniejszym dopasowywaniu sprzetéow kuchennych, ktére maja
by¢ w tych otworach umieszczane.

13.
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2.3 Projektowanie otworow na zlewozmywaki i ptyty grzewcze

Wykonanie otworéw pod zlewozmywaki lub ptyty grzewcze w ptytach Laminam 12+ i Laminam 20+ moze
miec¢ miejsce jedynie po przeprowadzeniu doktadnej analizy wymiarow przedstawionych w karcie technicznej
produktu ktéry ma by¢ instalowany, w odniesieniu do wybranej metody montazu. Wymagany jest odstep
minimum 2 mm pomiedzy ptyta grzewcza a ptyta Laminam, aby umozliwi¢ prace materiatu pod wptywem
rozszerzalnosci termicznej. Przestrzen ta musi zosta¢ wypetniona wiasciwym silikonem.

Ptyta zainstalowana na blacie Ptyta na réwno z blatem

F—— r=== Silikon lub uszczelka
]
pax | E—————
- Silikon lub uszczelka Mex B 20+,
_____________ Silikon lub uszczelka

e Ptyta grzewcza

——————— e Plyta grzewcza

1

1 1
1 — 1
| 1
1

Laminam 2 mm
Laminan 2 mm

.......

! Podczas aplikowania silikonu, zabezpiecz

: powierzchnig ptyty tasma ochronna
1
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Niezaleznie od typu zlewozmywaka powinny zosta¢ zamocowane pod nim, do konstrukcji mebli, specjalne
podpory, ktére przeniosa obciazenia zwigzane z waga same;j ptyty czy zlewozmywaka, jak rowniez wody ktora
moze napetni¢ jego komory.

| Jesli szafka posiada szuflady, wzmocnienia o ktérych
mowa powinny byc¢ tak wyprofilowane aby umozliwic
ich wysuwanie i wsuwanie.

W odniesieniu do konkretnego projektu (jak na przyktad w przypadku powtarzalnych zagtebien/wpustow w
ptycie osadzonych blisko siebie), oszacuj ewentualna potrzebe wzmocnienia otworu na jego obwodzie, ktére
mozna wykonac z doklejonych listewek wykonanych z ptyty Laminam.
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Laminam 12+ i Laminam 20+ moze by¢ wykorzystany do wielu réznych konfiguracji zlewozmywakow i ptyt
grzewczych.

2.3.1 Instalacja nablatowa

Prostszy, bardziej tradycyjny typ montazu, w ktorym otrzymujemy kilkucentymetrowej szerokosci krawedz
nachodzgca na powierzchnie blatu.

2.3.2 Instalacja na rowno z blatem

Zlewozmywak/ptyta grzewcza jest wpuszczany/-a w otwor i wyfrezowane obnizenie, ktorego maksymalne
zagtebienie w blacie wynosi 3/4 mm w przypadku ptyty Laminam 12+ i 6/8 mm w przypadku Laminam 20+.
Gtebokos¢ frezu rézni sie w zaleznosci od grubosci krawedzi zlewozmywaka lub ptyty grzewczej. Jest to
praktyczne rozwigzanie pod wzgledem czyszczenia blatu, ale wymaga znacznie wiecej ostroznosci podczas

montazu.
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: !.3.3 Instalacja podblatowa

Czesto wybierana w przypadku zlewozmywakdéw. Rozwiagzanie to umozliwia uzyskanie jednolitej powierzchni
blatu, poniewaz nie wprowadza dodatkowych krawedzi. Aby zwickszy¢ odpornos¢ ptyty Laminam 12+/20+
w sgsiedztwie otworu, sfazuj krawedz na co najmniej 2 mm. Pamigtaj, ze zaokraglone krawedzie zapewniaja
wieksza odpornos¢ na uderzenia.

Ten typ montazu umozliwia zainstalowanie zlewzmywakow wykonanych z Laminam, co opisuja wskazowki w
kolejnym rozdziale.

Niniejsze rozwiazanie usprawnia proces czyszczenia blatu, ze wzgledu na brak wystajacych krawedzi, ktére
moga zatrzymywac kurz i brud.

2.3.4 Instalacja pod katem 45°

Integracja blatu ze zlewozmywakiem pod katem 45° jest mozliwa, gdy zlewozmywak jest wykonany
z Laminam, co opisuje rozdziat 2.6. Narozniki otworu wykonane sa pod katem 90°, a wszystkie zalecenia
opisane w rozdziale 2.2 pozostaja obowiazujace.
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2.4 Wykonywanie zagtebien w blacie do montazu zlewozmywakow
Niektore blaty sa projektowane w taki sposéb, ze przestrzen wokot zlewozmywaka jest obnizona wzgledem

wiasciwej powierzchni roboczej blatu. Aby unikna¢ montazu poziomych listew w celu kompensacji dwoch
wysokosci, sugerujemy ograniczy¢ zagtebienie do 8mm dla ptyty 12+ i 12mm dla ptyty 20+.

&
<

i i
12
20 ¥

T

Ta metoda pozwala zachowac obnizenie w poziomie, i dzieki temu przestrzen wokot komory zlewu moze
zatrzymac rozbryzgiwanie wody bez pryskania na pozostata czesc blatu.

e

S

W obnizeniu mozna zamontowac¢ dowolny typ zlewozmywaka w kazdej z opisanych wczesniej metod. Aby
zagwarantowac poprawng instalacje tego typu blatu na wszystkich szafkach kuchennych, prawdopodobnie
moze by¢ konieczne zamocowanie pionowych profili wzmacniajacych szafki w obnizonych przestrzeniach.
Jesli projekt wymaga zastosowania frontowego poziomego wzmocnienia blatu, pod ptytg Laminam mozna
zastosowac lekki materiat konstrukcyjny (np. Eulite), ktéry pozwoli na montaz bezposrednio na szafki
kuchenne.

Laminam Laminam

1 1
I'Lekki materiat I'Lekki materiat
konstrukcyjny konstrukcyjny
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: !.5 Wykonywanie ociekaczy w blatach z Laminam

W sasiedztwie wyciecia pod zlewozmywak istnieje mozliwos¢ wykonania kanalikéw ociekaczy o odpowiednim
nachyleniu pozwalajacym na sptywanie wody do komory. Kanaliki moga by¢ wykonane przy pomocy
specjalnych frezéw montowanych na CNC lub specjalnych tarcz. Wyfrezowane kanaliki traca techniczne

witasciwosci powierzchni Laminam, dlatego tez musza by¢ zabezpieczone specjalnymi srodkami.

~

2.6 Zlewozmywaki wykonane ze spieku kwarcowego

Zlewozmywaki wykonane z tego samego materiatu co blat kuchenny to funkcjonalne, praktyczne i estetyczne
rozwigzanie, ktére harmonijnie integruje komory zlewozmywaka z architekturg blatu i przestrzeni w ktérej sie
one znajduja.

Istnieje kilka metod produkcji zlewozmywakéw z Laminam, metoda jednego kamieniarza rézni sie od metody
innego, ale zawsze bazuja one na ich doswiadczeniu. Poniewaz ptyty Laminam moga by¢ cigte i obrabiane
przy uzyciu tej samej technologii, ktérg wykorzystuje sie do pracy z kamieniem naturalnym, ilos¢ rozwiazan
projektowych jest praktycznie nieograniczona.

Ponizej opisujemy kilka najbardziej popularnych metod, czesto wybieranych ze wzgledu na wysoka jakosc
rzemiosta. Wytacznie kamieniarze moga gwarantowac jako$¢ wykonania tych rozwigzan, poniewaz jest ona
wypadkowa ich wtasnego doswiadczenia rzemiesIniczego. Informacja ta stanowi jedynie wskazanie i nie jest
wigzaca.

Ze wzgledu na to, ze kamieniarz powinien udzieli¢ gwarancji na zlewozmywak, a takze z uwagi na fakt, jak
niezbedne jest indywidualne podejscie do procesu produkgji i catego rzemiosta, rekomendujemy wykonanie
mock-up'u i poddanie go oddziatywaniu typowych obciazen, aby zaoferowac klientowi sprawdzone i
przetestowane rozwigzanie. Tego typu realizacje zazwyczaj wymagaja ostroznosci podczas pakowania,
transportu i montazu, a takze zwrdcenia szczegolnej uwagi na to, zeby wszystkie elementy potfaczenia
gwarantowaty jego trwato$¢ w dtuzszym czasie.
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2.6.1 Wykonywanie dna zlewozmywaka

Podczas produkcji zZlewozmywaka bardzo wazne jest, zeby jego dno zapewniato odpowiedni spadek dla wody
i prawidfowe czyszczenie codzienne.

Dna zlewozmywakow moga by¢ wykonane:

Przez odpowiednie uksztattowanie i sklejenie ze soba kilku czesci ptyty Laminam, tak aby zapewnic¢ spadek
dla odptywu wodly.

Z pojedynczego, wyjmowanego fragmentu ptyty Laminam, zamontowanego nad odptywem z ktérego woda
wptywa do zbiornika.
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Przez szlifowanie fragmentu ptyty aby uksztattowac dno w miejscu klejenia do niego scianek komory, a takze
aby wyprofilowac wtasciwy spadek w kierunku odptywu.

Szczegodlnie nadaja sie do tego ptyty IN-SIDE, ktére w catym przekroju maja jednakowy wzor i nie posiadaja
rysunku zyt. Ptyta wycieta w ten sposob bedzie nieco odbiegata w tonacji i grafice od oryginalnej powierzchni
ptyty, nawet po zaimpregnowaniu. Nie powinno to zostac¢ uznane za jej wade.

Dla jednakowego wygladu catej komory zlewozmywaka, powtérz proces szlifowania ptyty rowniez na
pionowych ptaszczyznach. W przypadku ptyt 20+ rekomendujemy wykonanie zakraglonego min. R=5 mm
potaczenia migedzy $cianami a dnem komory, co usprawni czyszczenie zlewozmywaka.

Od tego potaczenia do odptywu, dno komory bedzie zeszlifowane w celu zapewnienia spadku dla wodly.
Szlifowanie jest wykonywane w technice znanej dla firm zajmujacych sie ksztattowaniem kamienia
naturalnego, a odbywa sie przy uzyciu narzedzi i parametréw adekwatnych do obrébki gresu.

Powierzchnia otrzymanaw ten sposob musizostac zaimpregnowana, aby przywroci¢ wodo-i plamoodpornosc
ptyty. W tych fragmentach Laminam nie gwarantuje parametrow opisanych w kartach technicznych.
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2.6.2 Wykonywanie zlewozmywaka z nachylonym zintegrowanym ociekaczem
Obydwa rodzaje zlewozmywakdéw opisane ponizej moga zostaé zintegrowane z nachylonym pod katem

fragmentem ptyty, ktora spetnia funkcje ociekacza i jest potaczony z reszta blatu.

Nachylenie fragmentu ptyty, zamiastjego szlifowaniaw celu uzyskania spadku, czy tez frezowania nachylonych
kanalikow, pozwala zachowac¢ deklarowane parametry techniczne materiatu.

M

~__

N
~”

Wykonanie takiego potaczenia, ktére moze wymagac wycinania naroznikow pod katem 90°, jak juz opisano
w rozdziale 2.2 musi by¢ przeprowadzone wytacznie przez bardzo doswiadczone w tym temacie firmy. Jest
bardzo wazne, zeby w przypadku blatow kuchennych i umywalek szczegolng uwage zwrdci¢ na poprawny
montaz komor i sprawdzenie ich prawidtowego osadzenia i odpornosci.
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: !.6.3 Wykonywanie zlewozmywaka bez podparcia

Istnieje mozliwos¢ wykonania zlewozmywaka przez sklejenie ze soba odpowiednio uksztattowanych ptyt
Laminam 12+ i Laminam 20+. Ta metoda zazwyczaj nie obejmuje zastosowania zbiornika na wode, wiec
komora musi by¢ szczelna i przepustowa dla wody, co powinno zosta¢ zapewnione przez poprawne klejenie

i wtasciwy spadek.
2.6.4 Wykonywanie zlewozmywaka z podparciem

Inna polecana metoda produkgji zlewozmywakow z Laminam polega na zamontowaniu podpory, ktora jest
zakotwiona do blatu i posiada odpowiedni spadek umozliwiajacy spadek wody.

Zastosowanie podpory gwarantuje lepsza wodoszczelnos¢ i stanowi wspornik dla poszczegdlnych czesci
uformowanego zlewozmywaka.

Ta metoda umozliwia uzyskanie zlewozmywaka z odptywem bez koniecznosci wodoszczelnosci komory. Ta
podpora spetnia te funkcje.

Zaréwno ptyty Laminam 12 jak i Laminam 20 moga by¢ klejone do podpory, ale istnieje mozliwos¢ uzycia
rowniez ptyt 5,6mm aby zredukowac wage.

W tym przypadku materiat bedzie jednak w innym odcieniu niz blat, a ze wzgledu na mniejsza grubos¢ bedzie
cechowat sie mniejsza odpornoscia na uderzenia.

Podpora moze by¢ wykonana z réznych materiatow, wytworzonych przez kamieniarza lub zakupionych
jako gotowe produkty, jak np. stalowe ksztattki. Ptyty Laminam musza by¢ klejone do podpory przy petnym
rozprzestrzenieniu kleju, bez pozostawiania pustych miejsc. Uzyty klej musi by¢ dobrany w zaleznosci od
materiatu, z ktorego wytworzona jest podpora.

2.6.5 Podblatowy montaz zlewozmywaka

W przypadku tego sposobu montazu, komora jest zamontowana pod blatem wedtug zalecen z rozdziatu
2.3.3., wéwczas krawedz blatu stanowi obwod otworu. Nawet jesli wnetrze komory jest ztozone z elementow
pod katem 90°, rozwiazanie to nadal umozliwia wyciecie otworu w blacie z zachowaniem zakraglonych
naroznikow, co jak pisalismy wczesniej zapewnia wigeksza odpornos¢ blatu.
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2.6.6 Montaz zlewozmywaka do blatu pod katem 45°
Ten typ montazu polega na sklejeniu komory zlewozmywaka z ptyt Laminam potaczonych z blatem pod katem

45°, dzieki czemu uzyskujemy maksymalna ciggtosc¢ przestrzeni roboczej i jakos¢ estetyczna.

Ten proces wymaga wykonania naroznikoéw w otworze w blacie pod katem 90°, jak opisano w rozdziale 2.2.
Moze to by¢ wykonane tylko przez wyspecjalizowang i doswiadczong firme, ktéra zagwarantuje jakosc.

Faza na potaczeniu scianek komory i blatu powinna miec¢ szerokos¢ co najmniej 2 mm.

Laminam 1 Laminam

Listewka
wzmacniajaca

: !.6.7 Mocowanie i przenoszenie zlewozmywakow zintegrowanych

Zlewozmywaki wykonane powyzszymi metodami czasem sa dostarczane na miejsce montazu jako juz
zespolone z blatem. W innych sytuacjach sg one montowane po montazu blatu kuchennego. Poniewaz
sa dosy¢ ciezkie, w celu wzmocnienia otworu pod zlewozmywak na obwodzie wazne jest aby zwrdcic
szczegdlna uwage na podpory zamocowane pod zlewozmywakiem, jak opisano w rozdziale 5.3, dzigki czemu
ciezar komory nie bedzie opierat si¢ wytacznie na blacie. Zlewozmywak moze by¢ zamocowany do blatu
mechanicznie i/lub za pomoca klejow epoksydowych.
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2.7 Sprawdzanie poprawnosci przygotowanych podpoér

2.7.1 Blaty kuchenne i tazienkowe

Blat kuchenny to powierzchnia robocza mebli, ktére tworzg przestrzen kuchni i tazienki, dlatego tez
podstawowa rzecza jest aby w procesie projektowania upewnic sie, czy ilos¢ i rodzaj wybranych korpuséw
szafek jest wystarczajacy do zagwarantowania stabilnej podstawy na lata.

Powierzchnie wykonane z Laminam 12+ i 20+ moga by¢ podparte bezposrednio korpusami szafek bez
zastosowania innych podparc, do maksymalnej szerokosci 1200mm.

Jesli blat posiada otwory pod zlewozmywaki lub ptyty grzewcze, musza by¢ zamocowane dodatkowe
wzmochienia pomiedzy szafkami, co pozwoli odciazy¢ dany fragment blatu kuchennego. Btad w zaplanowaniu
odpowiedniego podparcia blatu moze skutkowacd jego pekaniem. Generalnie w kuchniach, pod blatem
wydzielana jest czesto dodatkowa szyna, w rodzaju wneki, ktéra biegnie wzdtuz catego frontu. Gwarantuje
ona perfekcyjne wypoziomowanie mebli oraz stanowi wzmocnienie w miejscach w ktorych sa otwory. Gdyby
tej wneki nie byto, trzeba bytoby zamontowa¢ dodatkowe wzmocnienia konstrukcyjne w miejscach gdzie
wystepuja otwory.

Otwory pod zlewozmywaki lub ptyty grzewcze wykonywane w wyspach kuchennych rowniez musza byc
odpowiednio wzmocnione na swoich obwodach.

Kamieniarz moze zamontowa¢ wzmochnienia pod blatem aby osadzi¢ blat na szafkach ktore sg od siebie
mocno oddalone, lub ktore wymagaja zapewnienia wigkszej odpornosci ze wzgledu na rozmiar blatu, kwestie
logistyczne lub inne czynniki.

Wzmocnienia te moga by¢ wykonane z listew otrzymanych z Laminam 12+ lub 20+ (rozwigzanie idealne,
poniewaz wéwczas cechuja sie one tym samym wspdtczynnikiem rozszerzalnosci cieplnej co blat), ze
stalowych ksztattek lub sklejki, styroduru. Wszystkie wzmocnienia musza by¢ zamocowane przy pomocy
kleju/silikonu o odpowiedniej odksztatcalnosci poziomej, w celu kompensacji ewentualnej rozszerzalnosci
miedzy dwoma rodzajami materiatu.

25.
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2.8 Wykonywanie wystajacych elementow i przewieszen z Laminam 12+ i 20+

Laminam 12+ i 20+ zostaty przetestowane w obciazeniu statycznym 100 kg przytozonym na dystansie
50 mm od zewnetrznej krawedzi wystajacego, niepodpartego fragmentu blatu. W przypadku projektu z
przewieszeniem, szczegdlna uwage przytdoz do mechanicznego lub klejonego przytwierdzenia blatu do
szafek, aby uniknac¢ efektu dzwigni ruchomych czesci. Wszelkie przemieszczenia blatu mogtyby powodowac
pekniecia, zwtaszcza w poblizu otwordw.

Ponizej przedstawiono maksymalne odlegtosci dla przewieszen, ktére sa sugerowane dla Laminam 12+/20+ przy
szerokosci blatu 600-3240mm.

Laminam 12+ O max 350 mm

Laminam 20+ O max 450 mm

Gtebokos¢ blatu stanowiaca przewieszenie musi by¢ pozbawiona otworow. Odlegtos¢ od wewnetrznej
krawedzi przewieszenia do otworu powinna by¢ co najmniej réwna gtebokosci przewieszenia. Z tej zasady
wytaczy¢ mozna jedynie okragty otwor na baterie.

W =600 mm

O = Przewieszenie

W =600 mm

S = Podparta czes¢ blatu

O = Przewieszenie

D1=100 mm

S = Podparta czesc¢ blatu

D2 =100 mm

D1= 600 mm

D3 =100 mm

D2 = 600 mm

D1+D2 = O

D3 =100 mm

D4 =100 mm
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Dlawigkszych przewieszen lub w przypadku gdy odlegtos¢ od otworu do wewnetrznej krawedzi przewieszenia
nie moze by¢ co najmniej rowna gtebokosci przewieszenia, nalezy zastosowac podpory ze stalowych profili
o maksymalnym rozstawie 1200 mm lub z drewnianej ptyty, ktére zapewnia blatowi stabilnos¢ i zapobiegna
ugieciom.

W =600 mm

O = Przewieszenie

S = Podparta czes¢ blatu
D1=100 mm

D2 =100 mm

D3 =50 mm

D1+D2 =0

2.9 Stoty

Aby zamocowac Laminam 12+ lub Laminam 20+ do ramy stotu, mozna uzy¢ akcesoriow, okué, takich jak do
szkta, np. kotwy dystansowe, o maksymalnej gtebokosci 6 mm. Alternatywnie, w zaleznosci od ramy stotu i jego
przeznaczenia, np. zewnetrznego lub wewnetrznego, mozna zastosowac Velcro lub kleje (np. epoksydowe).
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2.10 taczenia i rozszerzenia blatow
Zalecamy aby nie taczy¢ ptyt o tym samym wykonczeniu powierzchni i réznych grubosciach, posiadajacych
rézne tonacje, jedna przy drugiej, na jednej ptaszczyznie, np. posadzce.
Przy wykonczeniach o réznorodnych grafikach i/lub kierunkowosci wzoru zawsze upewnij si¢ "na sucho"
co do finalnego efektu. Upewnij si¢ rowniez co do jednorodnej grubosci ptyt. Jesli ptyty réznia sie pod tym
wzgledem, dolng krawedz mozna sfazowac do srodka i ukry¢ ta réznice.
W przypadku montazu blatéw o ksztatcie litery "L", zalecamy prostopadte taczenie blatow. Podczas montazu
wypetnij spoine miedzy dwiema ptytami silikonem. Jesli produkujesz stét z elementami przedtuzenia, musza

by¢ one wykonane z tej samej ptyty, dzieki czemu zachowana zostanie ta sama grafika i tonacja.

Istnieje jednak mozliwos$¢ utrzymania pewnej ciagtosci miedzy blatem a jego przedtuzeniem nawet w
przypadku niewielkich odchylen tonacji, mieszczacych si¢ w granicach toleranciji.

Konfiguracjataczenia czesciblatow pod skosem jest mozliwa tylko jesli szafki kuchenne gwarantuja podparcie
w miejscu taczenia blatu.

Ten typ taczenia jest stosowany gdy wyjatkowo pozadana jest kontynuacja grafiki, zwtaszcza w przypadku
uzylonych ptyt lub ptyt z efektem “book match”.

)

R
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Wykonywanie L-ksztattnych blatéw cietych w jednym kawatku z ptyty Laminam jest mozliwe tylko gdy szafki
kuchenne sg idealnie réwne, wypoziomowane, petne pod wzgledem budowy i stabilne.
Taki rodzaju blatu wymaga bardzo ostroznego przenoszenia. Wazne jest aby zwrdci¢ szczegolna uwage
podczas faz przenoszenia, pakowania i montazu aby zapobiec przesunieciom i wygieciom ktére mogtyby

uszkodzi¢ blat i spowodowac jego peknigcie.

Naroznik wewnetrzny L-ksztattnego blatu powinien mie¢ promien min. 5 mm.
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Krawedzie

Wykonczenie krawedzi moze by¢é wykonane przy pomocy maszyn takich jak maszyny kontrolowane
numerycznie lub recznie, w zaleznosci od oczekiwanego efektu.

3.1 Proste krawedzie i fazy

Prosta krawedz to wykonczenie, ktore pozostawia krawedz Laminam 12+ i 20+ widoczng w catym przekroju.
Moze by¢ stosowana jako wykonczenie krawedzi blatow stotowych i kuchennych lub jako wykonczenie
otworu pod zlewozmywak, gdy ma on by¢ zainstalowany podblatowo.

W nastepnej kolejnosci mozna wypolerowac ta krawedz sekwencja diamentowych rzepédw polerskich o
narastajacej gradacji zamontowanych do CNC.

Zalecamy wykonanie fazy o szerokosci co najmniej 2 mm, aby zwiekszy¢ odpornos¢ krawedzi na wypadek
uderzenia. Do fazowania zaokraglonych linii konieczne jest uzycie CNC z piecioosiowa szlifierka.

2 mm
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3.2 Inne rodzaje krawedzi

Inne rodzaje krawedzi (jak cwieréwatek czy potwatek) mozna uzyskac przy pomocy specjalnie wyprofilowanych
szlifierek przymocowanych do CNC. Tak wiec, przy pomocy réznych rodzajéw szlifierek, moze by¢ uzyskanych
wiele rodzajow wykonczenia.Predkos$¢ pracy maszyny musi by¢ zweryfikowana z wyprzedzeniem.

Mozliwe do uzyskania w kolekgji In-Side

3.3 Ciecie i taczenie na 45°

Tenrodzaj cieciawybierany jest, gdy chcemy uzyskac¢ krawedz o wysokosci wickszej niz grubos¢ ptyty Laminam.

Rozwiazanie to jest wskazane rowniez dla ptyt uzylonych, gdzie krawedz ptyty ma odzwierciedlac przechodza
po grubosci zyte.

Po przygotowaniu czesci do sklejenia, zalecamy zabezpieczy¢ powierzchnie ptyty folig lub tasma, aby zapobiec
kontaktowi ptyty z klejem, ktory gdy zaschnie moze by¢ niezwykle trudny do usunigcia.

Oczysc¢ krawedz klejenia i zaaplikuj ciagta warstwe kleju na cata jej powierzchnie. Upewnij sie, ze obie czegsci
pozostaja w docelowej pozycji do momentu kompletnego wyschnigcia kleju, zgodnie z instrukcja producenta

kleju.

Zanim klej catkowicie zaschnie, wykonaj faze szerokosci co najmniej 2 mm.
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Zalecamy wzmocni¢ pofaczenie poprzez aplikacje listewek wykonanych z niewykorzystanych fragmentéw
ptyty, przyklejonych od spodu tymi samymi klejami.

Dylatacja

Podparcie
Wzmocnienie
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Rekomendujemy stosowanie dwusktadnikowych klejow, gtéwnie nabazie epoksydu lub podobnego sktadnika,
regularnie dostepnych na rynku. Kleje te moga by¢ zakupione w kolorze lub transparentne, mozna rowniez
samodzielnie zabarwic¢ je przez dodanie pigmentu.

Ponizej przedstawiamy selekcje produktow dostepnych na rynku. Rézni producenci posiadaja barwione kleje,
ktére moga by¢ dopasowane do koloréw Laminam. Prosimy zapytac o nie producentow.

Kleje do Laminam 12+ Powiazanie koloru kleju z kolorem
i Laminam 20+ Laminam, karty techniczne kleju

Colour Bond (internal use)
Akemi Akepox 5010 (internal use) www.akemi.de/en/
Coloured cartridges

On demand
Tenax Powerbond www.tenaxceramica.it
) Integra Xi . . .
Integra Adhesives Coloured cartridges www.integra-adhesives.com

Integra Ultra (external use)

Rekomendujemy wtasciwe i natychmiastowe usuwanie resztek klejow z powierzchni Laminam, w sposéb
opisany w instrukcjach ich producentow. Usuniecie po zaschnieciu moze okazac¢ si¢ niemozliwe lub moze
powodowac powstanie trwatych sladow na ptycie.

3.4 Wykornczenie krawedzi IN-SIDE

Aby wykonczy¢ krawedzie Laminam Fiammato w technologii kolekcji IN-SIDE mozna odtworzy¢ strukture
ptomieniowana na krawedzi ptyty.

Tenzabiegjestwykonywany w procesie piaskowania, typowego jak dlakamienia naturalnego, przy zachowaniu
odpowiedniego cisnienia strumienia i ilosci piasku.

Zalecamy ochrone poziomej powierzchni ptyty aby nie zostata uszkodzona w procesie piaskowania, co
mogtoby ostabic jej wtasciwosci techniczne.

Wypiaskowana krawedz otrzymana w ten sposob musi zosta¢ zabezpieczona wedtug zalecen z rozdziatu 9.
3.5 Usuwanie siatki z widkna szklanego

Istnieje mozliwos¢ usuniecia siatki z widkna szklanego z widocznej czesci dolnej strony blatu - recznie lub
przy uzyciu szlifierki. Poniewaz jest to widkno szklane przyklejone klejem poliuretanowym, niezbednym jest
aby przeprowadzic¢ zabieg przy zachowaniu aktualnych narodowych regulacji odnosnie bezpieczenstwa.
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ertyfikaty

Certyfikaty produktowe

UNI EN ISO 14021 Produkty zawierajace co najmniej 20% sktadnikéw nadajacych sie do recyklingu (LEED 20)
posiadajace wysoki indeks odbicia $wiatta (SRI)
UNI EN ISO 14021 Produkty zawierajace co najmniej 30% sktadnikéw nadajacych sie do recyklingu (LEED 30)
posiadajace wysoki indeks odbicia $wiatta (SRI)
UNI EN ISO 14021 Produkty zawierajace co najmniej 40% sktadnikdéw nadajacych sie do recyklingu (LEED 40)
posiadajace wysoki indeks odbicia $wiatta (SRI)
CCC @ Obligatoryjny chinski znak handlowy
Pyty Laminam zastosowane na blaty posiadajg certyfikat Kosher Parve
KASHERUT [ bl iadaj fik h
NSF American Standard for food equipment “Ceramic Solid Surface For Food Zone”
Dotyczy produktéw wpisanych do certyfikatu dostepnego na stronie:
https:/www.laminam.com
MED 96/98/EC e Certyfikat dotyczacy stosowania w przemysle marynistycznym
2014/90/EU
4 i D
0474/2020
MOCA " Plyty Laminam nadaja sie do kontaktu z zywnoscig, w odniesieniu do MOCA Legislation (Material and
l | J Objects in Contact with Food Legislation)

JUI
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ertyfikaty

Certyfikaty systemowe

SISTEM CE/?% International Standard for Quality management systems

X
No\)ﬁo

UNI EN ISO 9001:

QU“](/)L

DNV-GL
1SO 9001:2015

/T CTP A T” Customs-Trade Partnership Against Terrorism - USA

C-TPAT Wl o oimsmanaron

et 99
Ceramics of Italy
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